rum pgt/pt& 1 i mar am 

BUNDE^EPUBLIK DEUT^HLA 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 





Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Gebrauchsmusteranmeldung 




Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Anmelder/lnhaber: 
Bezeichnung: 



202 14 631.6 



20. September 2002 



VOSS Automotive GmbH, Wipperfurth/DE 



Adapter-Zwischenring fur ein Einschraubteil eines 
Fluid-Stecksystems 



IPC: 



F 16 L 37/08 




Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Gebrauchsmusteranmeldung. 




MQnchen, den 8. September 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




v 



Bfansehus 



10669/VII//bj 




VOSS Automotive GmbH, Leiersmiihle 2-6, 51688 Wipperfurth 



"Adapter-Zwischenring fur ein Einschraubteil eines Fluid-Stecksystems" 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuartigen Zwischenring als Adapter fur ein 
Einschraubteil eines speziellen Fluid-Stecksystems, wobei das Einschraubteil eine 
Durchgangsoffnung zum Einstecken eines Steekerteils,. einen Aufiengewindeabschnitt 
zum Einschrauben in eine Gewindebohrung eines Basisteils, einen flanschartig 
vergrdlierten, insbesondere als Auftensechskant ausgebildeten Betatigungsansatz 
sowie eine im Ubergang zwischen dem Betatigungsansatz und dem 
Aufiengewindeabschnitt gebildete Aufnahmenut mit einem Dichtring aufweist. - 

Ein solches, hier angesprochenes Stecksystem ist beispielsweise in der EP 0 005 865 
B1, aber auch in mehreren spateren Veroffentlichungen, wie z. B. der EP 0 913 618 
A1, beschrieben. Dabei wird das Einschraubteil, das auch als Uberwurfschraube 
bezeichnet werden kann, mit seinem Aufiengewindeabschnitt in eine Gewindebohrung 
eines Basis- bzw. Gehauseteils (beispielsweise eines Druckaggregates) eingesetzt. 
Die Gewindebohrung ist Teil einer speziellen, sogenannten Tormbohrung", wobei 
einerseits innerhalb dieser Formbohrung im Anschlufi an das Innengewinde eine 
radiale Stufenflache gebildet ist, die gemeinsam mit dem Einschraubteil bzw. dessen 
Stimseite eine Ringkammer zur Aufnahme eines Halteringelementes bildet. Das 
Halteringelement dient zum formschlussigen Verrasten eines in die 
Durchgangsoffnung des Einschraubteils einzusteckenden Steekerteils, wobei das 
Steckerteil auch durch Herausschrauben des Einschraubteils gemeinsam mit dem 
Halteringelement losbar ist. Andererseits weist die Formbohrung mundungsseitig eine 
Erweiterung auf, die gemeinsam mit dem flanschartigen Betatigungsansatz 
(AuRensechskant) und der angrenzenden Aufnahmenut des Einschraubteils eine 
Dichtungskammer zur gekammerten, verprefiten Aufnahme eines Dichtrings bildet. 
Zudem ist die spezielle Formbohrung bezuglich ihrer Lange bzw. Tiefe so ausgelegt, 
dass einerseits das Einschraubteil vollstandig eingeschraubt und mit dem 
erforderlichen Drehmoment angezogen werden kann, und dass andererseits auch das 
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Steckerteil vollstandig bis in seine, verrastete Steckposition ein- bzw. durchgesteckt 
werden kann, ohne dass es zu einer Kollision mit der Stufenflache in der Formbohrung 
kommt. 

Nun gibt es in der Praxis auch Anwendungsfalle, wobei ein solches Stecksystem in 
andere Gewindebohrungen eingesetzt werden soil, beispielsweise in eine sogenannte 
"Normbohrung" gemafi DIN 3852, Teil 1, Form Y. Solche Normbohrungen welsen 
einerseits eine mundungsseitig direkt angrenzende Umgebungsflache ohne 
Dichtungserweiterung (ohne Kammerkontur) auf, und andererseits sind sie in aller 
Regel nicht tief genug ausgebildet. Deshalb sind zum Einsatz des beschriebenen 
Stecksystems bisher spezielle Adapter erforderlich, die einseitig ein Einschraubstuck 
fur die Normbohrung und anderseitig einen verlangerten Abschnitt mit der oben 
beschriebenen Formbohrung aufweisen. Auf der Verbindungsseite zur Normbohrung 
hin weisen solche Adapter eine axiale Aufnahmekammer fur einen (zweiten) Dichtring 
derail auf, dass dieser Dichtring bei axialer Anlage an der Umgebungsflache der 
Normbohrung gekammert wird. Solche Adapter sind aber teuer und fuhren zu einer 
nachteilig grolien Baulange der gesamten Anordnung. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfache und 
kostengiinstige Moglichkeit zu schaffen, auch beliebige "Normbohrungen" mit einem 
Stecksystem der beschriebenen Art ausrusten zu konnen, ohne dass es dabei zu einer 
nennenswerten VergroUerung der Baulange kommt. 

Erfindungsgemali wird dies durch einen neuartigen Adapter-Zwischenring nach dem 
Anspruch 1 erreicht. Vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale sind in den Unteranspruche 
enthalten. 

Demnach besteht der erfindungsgemalie, unmittelbar koaxial auf den 
Aufcengewindeabschnitt des Einschraubteils aufsetzbare Zwischenring aus zwei axial 
gegenuberiiegenden Ringabschnitten, wobei ein erster Ringabschnitt auf. der dem 
Betatigungsansatz zugewandten Seite eine gemeinsam mit der Aufnahmenut und dem 
Betatigungsansatz eine erste Dichtungskammer fur den in der Aufnahmenut liegenden 
ersten Dichtring bildende, erste Aufnahme aufweist, und wobei ein zweiter, direkt 
angrenzender Ringabschnitt eine zweite Aufnahme fur einen zweiten Dichtring derart 
aufweist, dass bei Einschrauben des Einschraubteils in eine eine mundungsseitig 
angrenzende Umgebungsflache aufweisende Gewindebohrung (Normbohrung) 
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zwischen der zweiten Aufnahme, der Umgebungsflache und dem 
Aufcengewindeabschnitt eine zweite Dichtungskammer fur den zweiten Dichtring 
gebildet ist. Somit weist der erfindungsgemafie Zwischenring einerseits im Bereich des 
ersten Ringabschnittes innenseitig praktisch die Dichtring-Kammerkontur . der 
speziellen Formbohrung auf, indem die Dichtring-Aufnahme im Wesentlichen der 
Erweiterung der Formbohrung entspricht. Andererseits ist auch der zweite 
Ringabschnitt zur optimalen Kammerung eines zweiten Dichtringes ausgebildet, und 
zwar vorteilhafterweise auch im Zusammenwirken mit einer beliebigen Normbohrung, 
indem praktisch die Aufnahme des zweiten Ringabschnittes der Dichtring- 
Kammerkontur der Dichtungs-Aufnahmekammer bekannter Adapter entspricht. 

ErfindungsgemalJ wirkt der Zwischenring dabei auch zusatzlich als Distanzring, indem 
er eine derart in Abhangigkeit von der jeweiligen Gewindebohrung bemessene axiale 
Lange bzw. Dicke aufweist, dass sowohl einerseits das Einschraubteil 
- gegebenenfalls zusammen mit daran gehalterten Zusatzteilen, wie insbesondere mit 
einem Stecker-Halteelement (Halteringelement) - vollstandig bis zur notwendigen 
Verpressung des ersten Dichtringes einschraubbar ist, als auch andererseits ein 
zugehoriges Steckerteil vollstandig bis in eine korrekte Steckposition in bzw. durch die 
Durchgangsoffnung des Einschraubteils einsteckbar ist. Dabei sollte die Lange/Dicke 
des Zwischenrings aber auch derart etwa auf einen gerade notwendigen Mindestwert 
begrenzt werden, dass das Einschraubteil noch mit genugend tragenden 
Gewindegangen, beispielsweise mit mindestens drei vollstandigen Gewindegangen, 
innerhalb der Gewindebohrung sitzt. 

Durch den erfindungsgema&en Zwischenring erubrigen sich zusatzliche, sehr lange 
Adapter; vielmehr kann vorteilhafterweise das Einschraubteil des Stecksystems unter 
Verwendung des einfach und schnell aufzusetzenden Zwischenrings unmittelbar in 
praktisch beliebige Gewindebohrungen eingesetzt werden. Dadurch vergrdfcert sich die 
Baulange der Anordnung nur unwesentlich urn lediglich die Lange bzw. Dicke des 
Zwischenringes. Der erfindungsgemaUe Zwischenring ist zudem im Vergleich zu 
bekannten, grofJvolumigen Adaptern sehr viel kostengiinstiger, weil er mit viel 
geringerem Materialaufwand auch einfacher und schneller, insbesondere als einfaches 
Dfehteil z. B. aus Messing, herstellbar ist. 

Anhand der Zeichnungen soil im Folgenden die Erfindung beispielhaft genauer 
erlautert werden. Dabei zeigen jeweils im Langsschnitt: 



10669/VII//bj 




Fig. 1 ein mit einem erfindungsgemalien Zwischenring ausgestattetes 

Stecksystem ihn montierten und gesteckten Zustand von Einschraubteil 
und Steckerteil, 

Fig. 2 das Stecksystem nach Fig. 1 ohne Steckerteil, 

Fig. 3 eine gesonderte, vergrolJerte Darstellung des Einschraubteils mit dem 

erfindungsgemallen Zwischenring, 

Fig. 4 nur den erfindungsgernalJen Zwischenring gemafc Fig. 3, 

Fig. 5 ein herkommliches Stecksystem im montierten und gesteckten Zustand 

analog zu Fig. 1 , jedoch ohne den erfindungsgemalien Zwischenring, 

Fig. 6 eine Ansicht analog zu Fig. 2 in der Anwendung ohne Zwischenring wie 

in Fig. 5, 

Fig. 7 ein Basisteil mit einer speziell an das Stecksystem angepaliten, 

sogenannten "Formbohrung", 

Fig. 8 ein Basisteil mit einer sogenannten "Normbohrung" und 

Fig. 9 das Basisteil mit Normbohrung nach Fig. 8 mit eingesetztem 

Stecksystem ohne Zwischenring (nicht funktionsfahig, nur zur 
Erlauterung der Problemstellung). 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnungen sind gleiche Teile stets mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Zunachst soil anhand der Fig. 5 bis 7 das hier angesprochene Stecksystem erlautert 
werden. Dieses besteht aus einem Einschraubteil 2 (Oberwurfschraube) und einem 
einzusteckenden Steckerteil 4. Das Einschraubteil 2 weist eine Durchgangsoffnung 6 
zum Einstecken des Steckerteils 4 in Richtung einer Steckachse 8 auf. Weiterhin weist 
das Einschraubteil 2 einen hulsenartigen Auftengewindeabschnitt 10 mit einem 
einseitigen, flanschartig vergrofterten, insbesondere als Aufcensechskant 
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ausgebildeten Betatigungsansatz 12 auf. Das Einschraubteil 2 ist mit dem 
Auftengewindeabschnitt 10 in eine Gewindebohrung 14 eines Basisteils 16 
einschraubbar. Zur Abdichtung zwischen dem Einschraubteil 2 und dem Basisteil 16 ist 
ein Dichtring 18 vorgesehen, der in einer rillenartigen Aufnahmenut 20 liegt, die im 
Obergang zwischen dem Betatigungsansatz 12 und dem Auftengewindeabschnitt 10 
gebildet ist. Das Basisteil 16 kann ein praktisch beliebiges Gehauseteil, beispielsweise 
eines Druckaggregates, sein. 

Im Falle der Ausfuhrung gemafi Fig. 5 bis 7 ist die Gewindebohrung 14 Teil einer 
sogenannten Formbohrung (F), die unterhalb der Gewindebohrung 14 eine radial nach 
innen vorspringende Stufenflache 22 aufweist (siehe Fig. 7). Im Mundungsbereich der 
Formbohrung F bzw. der Gewindebohrung 14 ist eine etwa konische Erweiterung 23 
(Dichtring-Kammerkontur) gebildet, die gemeinsam mit dem Betatigungsansatz 12 und 
der angrenzenden Aufnahmenut 20 eine Dichtungs-Kammer zur gekammerten, 
verpressten Aufnahme des Dichtrings 18 bildet. Dabei ist die Formbohrung F derart 
bemessen, dass im eingeschraubten Zustand des Einschraubteils 2 gemaft Fig. 5 und 
6 axial zwischen dem Einschraubteil 2 bzw. dessen Stimseite und der Stufenflache 22 
eine Ringkammer zur Aufnahme eines Halteringelementes 24 gebildet ist. Zudem ist 
die Formbohrung F derart in Anpassung an das Stecksystem ausgelegt, dass gemaR 
Fig. 5 das eingesteckte und uber das Halteringelement 24 formschlussig rastend 
gegen Losen arretierte Steckerteil 4 kollisionsfrei innerhalb der Formbohrung F 
angeordnet ist. 

In der bevorzugten Ausfuhrung ist das Halteringelement 24 uber Rastmittel an dem 
Einschraubteil 2 gehalten. Einzelheiten dieser Ausgestaltung des Halteringelementes 
24 sind in der oben bereits erwahnten EP 0 913 618 A1 und der korrespondierenden 
DE 297 19 247 U enthalten; auf diese Veroffentlichungen wird daher an dieser Stelle in 
vollem Umfange Bezug genommen. 

Nun ist es in manchen Anwendungsfallen erwunscht, das beschriebene Stecksystem 
(Einschraubteil 2 mit Steckerteil 4) auch in anders gestalteten Gewindebohrungen 
einsetzen zu konnen. 

In Fig. 8 und 9 ist beispielhaft ein Basisteil 16a mit einer sogenannten Normbohrung N 
dargestellt. Dabei kann es sich urn eine Ausgestaltung gemafc DIN 3852, Teil 1, Form 
Y handeln. Wie in Fig. 9 veranschaulicht ist, konnte hierbei einerseits nicht das 
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Einschraubteil 2 vollstandig bis in eine abgedichtete Stellung eingeschraubt werden, 
und andererseits kann nicht das Steckerteil 4 korrekt und kollisionsfrei eingesteckt 
werden. Die Normbohrung N weist im Unterschied zu der Formbohrung F im 
mundungsseitigen Bereich der Gewindebohrung 14a keine Kammerkontur fur den 
Dichtring 18 auf, sondern eine mundungsseitige Umgebungsflache 26, die direkt 
scharfkantig bzw. uber eine geringfugige Anfasung in die Gewindebohrung 14 a 
ubergeht (siehe Fig. 8). In Fig. 8 und 9 ist eine Ausfuhrung veranschaulicht, wobei die 
Umgebungsflache 26. als Vertiefung gebildet ist, es kann sich aber gemafc Fig. 8 auch 
urn eine durchgehend ebene Umgebungsflache 26 handeln, wie dies durch 
gestrichelte Linien angedeutet ist. 

Urn nun das Stecksystem mit Einschraubteil 2 und Steckerteil 4 auch in solchen 
Normbohrungen N einsetzen zu konnen, ist gemafc Fig. 1 bis 4 erfindungsgemaU ein 
neuartiger Adapter-Zwischenring 30 vorgesehen. Dieser erfindungsgemalie 
Zwischenring 30 ist koaxial auf den Auliengewindeabschnitt 10 des Einschraubteils 2 
aufsetzbar, und er weist zwei axial gegenuberliegende Ringabschitte 32 und 34 auf 
(siehe insbesondere Fig. 4). Der erste Ringabschnitt 32 bildet auf der dem 
Betatigungsansatz 12 zugewandten Seite gemeinsam mit der Aufnahmenut 20 und 
dem Betatigungsansatz 12 eine erste Dichtungskammer 36 fur den Dichtring 18, wozu 
er als Kammerkontur eine sich erweiternde Aufnahme 38 aufweist, die im 
Wesentlichen der Erweiterung 23 der Formbohrung F entspricht (vgl. Fig. 7). Der 
gegenuberliegende zweite Ringabschnitt 34 weist eine zweite Aufnahme 40 fur einen 
zweiten Dichtring 42 derart auf, dass bei Einschrauben des Einschraubteils 2 in die 
Normbohrung N - siehe dazu Fig. 1 und 2 - zwischen der zweiten Aufnahme 40, der 
Bohrungs-Umgebungsflache 26 und dem Auliengewindeabschnitt 10 eine zweite 
Dichtungskammer 44 fur den zweiten Dichtring 42 gebildet ist. Hierbei sind die beiden 
Dichtring-Aufnahmen 38 und 40 sowie die zugehorigen Dichtringe 18 und 42 derart 
ausgelegt, dass im montierten Zustand gemafi Fig. 1 und 2 eine optimale Verpressung 
beider Dichtringe 18, 42 erreicht wird sowie der zweite Dichtring 42 im Wesentlichen 
ohne radiale, gegen den Aufcengewindeabschnitt 10 wirkende Verformung 
hauptsachlich axial verpresst wird. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung wird eine 
Beschadigung des zweiten Dichtrings 42 durch Anlage an dem 
Auliengewindeabschnitt 10 vermieden, so dass beliebig haufige Wiederholmontagen 
moglich sind. 
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Wie am Besten in Fig. 4 zu erkennen ist, sind die beiden Ringabschnitte 32, 34 des 
Zwischenrings 30 durch einen inneren, die beiden Dichtring-Aufnahmen 38, 40 von- 
einander abteilenden, radialen Ringsteg 46 getrennt. Dadurch ist jede Dichtring- 
Aufnahme 38, 40 von einer radialen Stufenflache 48 bzw. 50 und einer au&en 
angrenzenden, sich etwa konisch erweiternden Begrenzungsflache 52 bzw. 54 
gebildet. 

Da der erste Dichtring 18 in der Aufnahmenut 20 liegt, hat er im montierten Zustand 
einen geringeren Durchmesser als der zweite, auf dem Aufiengewindeabschnitt 10 
angeordnete Dichtring 42. Daher ist auch der erste Ringabschnitt 32 des 
Zwischenrings 30 im Durchmesser zumindest innen und vorzugsweise auch aufien 
kleiner als der zweite Ringabschnitt 34 ausgebildet. Dadurch kann auBenseitig eine 
radiale oder schrage (konische) Stufe 56 gebildet sein. Bevorzugt weisen aber die 
beiden Dichtringe 18, 42 vor der Montage die gleichen Abmessungen auf. Indem die 
zweite Dichtungskammer 44 bzw. die zweite Aufnahme 40 einen grolieren 
Durchmesser als die erste Dichtungskammer 36 bzw. die erste Aufnahme 38 aufweist, 
wird der zweite Dichtring 42 bei der Montage so gedehnt, dass sich sein 
Ringquerschnitt definiert reduziert. Die bevorzugt auftenseitig am Umfang des 
Zwischenringes 30 gebildete Stufe 56 lafct vorteilhafterweise fur den Anwender leicht 
die Lagerrichtigkeit beim Aufsetzen des Zwischenringes 30 erkennen, wobei ein im 
AuRendurchmesser kleinerer Abschnitt 58 gegen den Betatigungsansatz 12 zu richten 
ist und ein grolierer Abschnitt 60 vom Betatigungsansatz 12 wegweisen mufi (vgl 
Fig.3). 

Der erfindungsgemalie Zwischenring 30 ist weiterhin bezuglich seiner axialen Lange 
bzw. Dicke L in Abhangigkeit von der jeweiligen Normbohrung N derart bemessen, 
dass sowohl einerseits das Einschraubteii 2 zusammen mit dem bevorzugt daran 
gehalterten Halteringelement 24 vollstandig bis zur notwendigen Verpressung des 
ersten Dichtringes 18 einschraubbar ist, als auch andererseits das zugehorige 
Steckerteil 4 vollstandig bis in seine korrekte Steckposition in bzw. mit dem freien Ende 
durch die Durchgangsoffnung 6 des Einschraubteils 2 einsteckbar ist. Dabei sollte aber 
die Lange L auch derart etwa auf einen gerade notwendigen Mindestwert begrenzt 
werden, dass das Einschraubteii 2 mit seinem Auftengewindeabschnitt 10 noch mit 
genugend tragenden Gewindegangen (bei Ausbildung aus Messing z. B. etwa drei) 
innerhalb der Gewindebohrung 14a sitzt. 
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Die Erfindung ist nicht auf die. dargestellten und beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, sondern umfaftt auch alle im Sinne der Erfindung 
gleichwirkenden Ausfuhrungen. Durch die Halterung des Halteringelementes 24 an 
dem Einschraubteil 2 ist es beispielsweise auch moglich, das Stecksystem (2, 4) in 
eine Gewinde-Durchgangsbohrung z. B. einer Gehausewandung einzusetzen (je 
nach miindungsseitiger Ausfiihrung der Gewindebohrung mit oder ohne 
Zwischenring 30), wobei das Halteringelement 24 frei in einen Innenraum ragt, denn 
es kann sich eine axiale Abstutzung z. B. uber eine Stufenflache beim Einstecken 
des Steckerteils 4 ertibrigen. Der erfindungsgemade Zwischenring 30 kann 
vorteilhafterweise weiterhin auch beim Einschrauben von Stutzen nach ISO 4039-2 
und/oder Stutzen nach ISO 6149-3 in Bohrungen nach DIN 3852-1 und -2 eingesetzt 
werden. Ferner ist die Erfindung bislang ohnehin noch nicht auf die im Anspruch 1 
definierte Merkmalskombination beschrankt, sondern kann auch durch jede 
beliebige andere Kombination von bestimmten Merkmalen aller insgesamt offen- 
barten Einzelmerkmalen definiert sein. Dies bedeutet, dali grundsatzlich praktisch 
jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weggelassen bzw. durch mindestens ein an 
anderer Stelle der Anmeldung offenbartes Einzelmerkmal ersetzt werden kann. In- 
sofern ist der Anspruch 1 lediglich als ein erster Formulierungsversuch fur eine 
Erfindung zu verstehen. 
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Anspruche: 

1. Adapter-Zwischenring (30) fur ein Einschraubteil (2) eines Fluid- 
Stecksystems, wobei das Einschraubteil (2) eine Durchgangsoffnung (6) zum 
Einstecken eines Steckerteils (4), einen Auftengewindeabschnitt (10) zum 
Einschrauben in eine Gewindebohrung (14, 14a) eines Basisteils (16, 16a), 
eineri flanschartig vergrolierten, insbesondere als Auftensechskant 
ausgebildeten Betatigungsansatz (12) sowie eine im Ubergang zwischen dem 
Betatigungsansatz (12) und dem Auftengewindeabschnitt (10) gebildete 
Aufnahmenut (20) mit einem Dichtring (18) aufweist, wobei der Zwischenring 
(30) auf den Auftengewindeabschnitt (10) aufsetzbar ist und zwei axial 
gegenuberliegende Ringabschnitte (32, 34) aufweist, und zwar einen ersten 
Ringabschnitt (32), der auf der dem Betatigungsansatz (12) zugewandten 
Seite eine gemeinsam mit der Aufnahmenut (20) und dem Betatigungsansatz 
(12) eine erste Dichtungskammer (36) fur den ersten Dichtring (18) bildende 
erste Aufnahme (38) aufweist, sowie einen zweiten Ringabschnitt (34), der 
eine zweite Aufnahme (40) fur einen zweiten Dichtring (42) derart aufweist, 
dass bei Einschrauben des Einschraubteils (2) in eine eine miindungsseitig 
angrenzende Umgebungsflache (26) aufweisende Gewindebohrung (14a) 
zwischen der zweiten Aufnahme (40), der Umgebungsflache (26) und dem 
AuRengewindeabschnitt (10) eine zweite Dichtungskammer (44) fur den 
zweiten Dichtring (42) gebildet ist. 

2. Zwischenring nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzei.chnet.dass die beiden Dichtring- 
Aufnahmen (38, 40) und die zugehorigen Dichtringe (18, 42) derart ausgelegt 
sind, dass im montierten Zustand eine optimale Verpressung beider 
Dichtringe (18, 42) erreicht wird und dabei der zweite Dichtring (42) im 
Wesentlichen ohne radiale, gegen den Au&engewindeabschnitt (10) wirkende 
Verformung hauptsachlich axial verpresst wird. 

3. Zwischenring nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ringabschnitte 
(32, 34) durch einen inneren, die beiden Dichtring-Aufnahmen (38, 40) 
voneinander abteilenden radialen Ringsteg (46) getrennt sind. 
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4. Zwischenring nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass jede Dichtring-Aufnahme (38, 
40) von einer radialen Stufenflache (48, 50) und einer auflen angrenzenden, 
sich etwa konisch erweiternden Begrenzungsflache (52, 54) gebildet ist. 

5. Zwischenring nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch eine in Abhangigkeit von der jeweiligen 
Gewindebohrung (14a) derart bemessene axiale Lange bzw. Dicke (L), dass 
sowohl einerseits das Einschraubteil (2) - gegebenenfalls zusammen mit 
daran gehalterten Zusatzteilen, wie insbesondere mit einem Stecker- 
Halteeiement (24) - vollstandig bis zur notwendigen Verpressung des ersten 
Dichtringes (18) einschraubbar ist, als auch andererseits ein zugehoriges 
Steckerteil (4) vollstandig bis in eine korrekte Steckposition in bzw. durch die 
Durchgangsoffnung (6) des Einschraubteils (2) einsteckbar ist. 

6. Zwischenring nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ringabschnitt (32) 
im Durchmesser kleiner als der zweite Ringabschnitt (34) ausgebildet ist. 

7. Zwischenring nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch eine Ausbildung als Drehteil aus Metall, 
insbesondere Messing. 



